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PROVERENI VYSTAVBY NOVEHO DISTRIBUCNIHO SKLLADU SPOLECNOSTI
QUINN PLASTICS POMOCI DYNAMICKE SIMULACE

Ing. Jan Slajer

Cilem logistické studie bylo zpracovani komplexniho navrhu feSeni nového logistického
skladu pro hotové vyrobky ve spolecnosti Quinn Plastics s.r.o. Soucasti studie bylo zejména
zpracovani ndvrhii mozného fteSeni usporadani logistického skladu, stanoveni typi a
mnoZzstvi skladovych technologii, manipula¢ni techniky, navrhy systému manipulace
hotové vyroby od extruderil, provéfeni moznych informacnich technologii a poZadavki na
informacni systém, stanoveni velikosti expedi¢nich ploch, potfebného poctu a umisténi
expedi¢nich ramp, identifikace pFristupovych a manipulacnich cest pro nakladni vozidla,
navrhy vyuziti automatizovanych technologii pro bezobsluzny proces nékterych cinnosti
v expedi¢nim skladu, systému prace pracovnikii obsluhy a stanoveni jejich poctu.

Vzhledem ke skuteCnosti, ze cela studie se tykd expedi¢niho skladu, ktery jesté neni
v provozu a teprve se bude stavét, stejné jako vyrobni ¢ast vychazeli jsme z predpokladané
vyroby dle dat od zadavatele studie. Od zadavatele studie dostali informace o planovanych
vyrobkovych typech a pldnovaném mnozstvi vyroby, soufasné srozmérovymi a
hmotnostnimi charakteristikami palet s hotovou vyrobou jednotlivych typi. Dal§im dilezitym
podkladem byl pifedpokladany layout vyroby sinformaci o maximalnich rozmérech
expedi¢niho skladu.

Na zakladé zpracovanych podkladii, navrhi umisténi regalt v expedi¢nim skladu, pouzitych
manipulacnich vozikl a jejich charakteristik a vygenerovanych dat a o vyrob¢ a expedici byl
vytvoien simula¢ni model vyrobnich linek a expedi¢niho skladu, na némz byly provéieny
rizné varianty vyvoje vyroby v budoucim obdobi, systému manipulace, potiebného poctu
pracovniki manipulace a obsluhy a celkového konceptu rozmisténi skladovych technologii,
vstupu z vyroby a expedi¢nich ramp. Soucasti vytvoreného dynamického simulaéniho modelu
byly nejen vSechny procesy souvisejici stokem materidlu, ale soucasné¢ 1 vSechny
charakteristiky vyroby jednotlivych vyrobki na montaznich linkach, poctu kusti hotovych
vyrobkil na paletach tak, aby bylo mozné nasimulovat vSechny procesy souvisejici manipulaci
hotovych vyrobkid z vyroby, zaskladnénim do regali ¢i na volné plochy, manipulaci
s materidlem pfi vyskladnéni dle pozadavki vygenerovanych na zédklad¢ charakteristik
expedice a nasledné expedice.

Na zéklad¢ vstupnich parametrt, tymového jednani a moznosti dynamického modelu byly
navrzeny nasledujici vykonnostni parametry, a to vyuZiti vyrobnich linek dle planované
vyroby v jednotlivych letech, tj. 2011, 2014, 2016 a 2018; vyuziti manipula¢nich
pracovnikii a stupenn vytiZeni manipula¢ni techniky; kapacita sklad; vyuziti
expedi¢nich ramp; potiebny pocet vstupnich mist mezi vyrobou a expedi¢nim skladem;
narocnost realizace FeSeni.

Z pohledu skladovych prostor, bylo ve vSech provéfovanych variantach pii postupném
nariistu vyroby zjiSténo, ze jsou dostatecné jedny vstupni vrata z vyroby do skladu. K
planované expedici v roce 2008 budou dostatecné 2 expedi¢ni rampy. Doporuc¢enym feSenim
vyuziti skladovych technologii z pohledu kombinace kapacitnich a finan¢nich néklada jsou
standardni paletové regaly ve variant¢ bud’ skladu o 10 metrech svétlé vysky (v této
varianté¢ doporucujeme realizovat feSeni s vyuzitim voziku HUBTEX Series 2130 — M35,
ktery umoziuje realizovat sklad s ulickou 3,33 metru) nebo ve varianté skladu o svétlé vysce
8 m bez pily na fezani materidlu. Zménou pouziti jednotlivych konceptii skladovych
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technologii 1ze dosdhnout navySeni az o cca 25% v pruméru a vice. Nejvhodnéjsim feSenim
z pohledu kapacity skladu je tedy vyuziti posuvnych regalii.

V prubéhu projektu bylo provéfovano nékolik typd manipulacnich voziki, pficemz vysledné
doporuceni je nasledujici. Pro manipulaéni vozik ve vyrobé vyuzit 1x €elni vozik s nosnosti
max. do 2 tun (dostatecnd nosnost bude do 1,5 t). Pro manipulace ve skladu pfi standardnich
regalech a pfi expedici vyuzit 2x ¢Etyfcestny vozik, ktery se miize pohybovat ve vsech
smérech bez otoceni, tj. pouhym natoenim kol — zde je mozné vyuziti vozikii od spolecnosti
CombiLift, Jungheinrich, OM Pimespo a BT, pficemz vysledny vybér bude proveden po
nabidkach od jednotlivych spolecnosti. Ov§em z pohledu $ifky manipula¢ni ulicky po ziskani
doplilyjicich informaci doporucujeme vozik HUBTEX 2130 series — M35, ktery umoZiluje
manipulace s materidlem ulickou o Sifce 3,33 metru.

Provéfenim dynamickym modelem bylo zjisténo, Ze ve varianté vyroby a manipulace v roce
2018 potiebujeme 1 pracovnika/sména pro manipulaci ve vyrobni ¢asti, manipulace palet s
HV z vyroby do skladu, dopliiovani prazdnych palet, odvoz drt¢ — v nepretrzitém provoze.
Dale 2 manipulaéni pracovniky/sména pro vSechny ostatni manipulace ve skladu —
zaskladnéni, odvoz materidlu na pilu, vyskladnéni, expedice, pficemz 1 pracovnik pracuje v
nepretrzitém provoze, 1 pracovnik ve tfisménném provoze. Pro obsluhu formatovaci pily
potiebujeme dle informaci od zadavatele studie 2 pracovniky/sména ve tfisménném
provoze.

Doporucujeme realizovat systém prace pracovnikli fizeni pomoci mobilnich termindlid a
podptrného software (WMS), ktery pracovnikim ve skladu bude piesné identifikovat
jednotlivé ¢innosti a misto prace, coZ znamena podporu automatické identifikace,
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