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Preco su vhodné funkéné zavislosti?

Simulacia poskytuje odpovede na otazky:

¢ ako sa jednotlivé prvky modelu spravaju v Case,

¢ ako ovplyviiuje zmena niektorého vstupného parametra
modelu hodnotu niektorej sledovanej charakteristiky
(vystupnej veliCiny).




Urcenie simuldcie  — skiimanie dynamickych systémov, t. j. skimanie toho, ako
sa prvky systému spravaju v case.

Ziskavame: » vysledky vyhodnotenia nazbieranych tdajov za
simulované obdobie (pocty vyrobenych vyrobkov,
percentualne vyuzitie zariadeni systému, priebezn¢ Casy
vyrobkov a pod.),

» vyvoj hodnét sledovanych vystupnych veli¢in v Case -
Gasové zavislosti (vyvoj dizky frontu, poéty stiéasne
X Ry t’aien)'ich pra_fovisk alebo pracovnikov, kizavé priemery a
Casové zawislostl — moznosti simulacnych
systemov:

o Casova zavislost’ sa vytvori a zobrazi po skonceni alebo preruseni
simulacéného behu z nazbieranych udajov podl'a zadanych poziadaviek
(vyber veli¢iny alebo viacerych veli€in, zndzornen¢ho ¢asového intervalu,
formatu zobrazenia, ...),

o Casova zavislost’ sa dynamicky zobrazuje na animacnej schéme alebo v
okne pocas simulacného behu.




&ss - asova zavislost vyvoja okamzite] dizky
frontu a maximalnej dosiahnutej dizky
frontu
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Vyhoda: priebezné poskytovanie informacie o fronte poc€as simulaéného behu
Nevyhoda: informacia neostava na obrazovke (odide)

Problém: stanovenie optimalnych intervalov zaznamenavania udajov do grafu
(malé intervaly = vel’ka rychlost’ pohybu krivky po obrazovke,

vel’ke intervaly = niektoré hodnoty nebudu znazornen¢)




SIMAN - prikaz vystupného editora PLOT umoznuje po skonceni alebo
preruseni simulacného behu znazornit' Casové zavislosti s
tolkymi funkénymi hodnotami (bodmi krivky), kolko umozniuje
zobrazit raster obrazovky.

Witness — rovnaky efekt mozno dosiahnut :

» nazbieranim suradnic bodov Casovej zavislosti do suboru,
» exportom suradnic do editora Excel,

> zobrazenlm grafu v Exceli s obsahom a vo formate podla
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zavislostami spojnice trendu, napr. polynomické krivky 6.stupna

mvoj a dizky frontov bude zretelnejsi, ak prelozime zobrazenymi
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‘Ako hodnota vybraného vstupného parametra modelu
ovplyvnuje hodnotu niektorej sledovanej charakteristiky
(vystupnej veliCiny)?

Vysledok rieSenia:
FunkcCna zavislost, kde hodnota vystupnej veliCiny je
funkciou vstupného parametra.

Spb6sob prezentacie vysledku:
- tabulky ’
- grafy (Ciarovy, bodovy, stlpcovy, pruhovy, ploSny a pod.)

Vhodny néstroj:
Scenario Manager




opravarov
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» pocet opravarov: 1 —5

» pre kazdy pocet opravarov 5 behov s
roznymi pradmi ndhodnych cisiel

» zvySenie prehl'adnosti ruénym prefarbenim

anslnstvyrnhnnsh nd poctu opravarov (1 - 5)

Priklad 2:
Zavislost pocCtu
obsluzenych
poziadaviek od
velkosti intervalov
prichodu davok
poziadaviek

240 -

210 -

180 -
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30 -

Pocet obsluZzenych poziadaviek

Suciastka Mo, Shipped
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90 -
60 -
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Pocet obsluzenych poziadaviek

Suciastka Mo. Shipped
Intervaly prichodu davok poziadaviek
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bmedzenia Scenario
Managera:

* obmedzeny podet typov grafov (2) — stipcovy a Variance

Maximalne dizky frontov z 10 replikacii
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* nemoznost’ zobrazovat’ tidaje po skupinach




I5r|'klady zobrazenia vysledkov z postupnosti
jednotlivych experimentov pomocou Excelu

Priklad pouzitia zavislosti so zdmerom zistit’ vysku
dodato¢nych nakladov potrebnych na zvysenie
vyrobnosti systému doplnenim o konvencné alebo
automatizované stroje. Menej strma krivka zodpoveda
vhodnejSiemu rieSeniu — doplnit’ systém
automatizovanymi strojmi. Zobrazenie je nazorné,

1 ked’ postupy jeho vytvorenia nie s priamociare

a automaticke.

Priklad zavislosti vyrobnosti od
strednej doby bezporuchove;j
¢innosti strojov

V‘?r obn DS'E Zavislosti potrebnych dodatocnych nakladov od
pozadovanej vyrobnosti
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Stredna doba bezporuchovej Cinnosti Vyrobnost’




