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I5iEVaiiadenia a priemyselne)

iriforns atlky FET STU v, Bratislave

> r)erJ z|coJe) pracovnlkov 40, doktorandov 25,
tnych pracovnikov: 10

rHrL\ a orientacia studia riadenie tg. procesoy,
h.: E0ria riadenia, robotika...

== v:mz studiu 2 stud.programy:

Kybernetika 1. rocC. 57 studentov , 2. roc. 50
Robotika 1.roc. 59, 2. roc. 45 studentov
oredmet Model. a riadenie vyrob. syst. 80 stud.
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@pishyrobne] linky
SRSNGPIEVAIkoV (2 typy) SO snimacmi polohy d|elcov
— 3 0,dlzke . 25.cm snimace.
s=2 0idlzke 50/ cm - 5 snimacov
Pledadacich manipuldtoroy
& 5 f4z ¢innosti
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=4 OJ bacie zariadenie — fréza Fischertechnik

_._.-

-._z_-i;_';:- = —horizontalny a vertikalny pohyb obrabacieho nastroja

—Doba obrabania nastavitel'na podla typu dielca
® rozpoznavaci system zalozeny na indukcnom snimaci
— rozpoznavanie 2 typov dielcov - kovove x drevenée
- (strieborné x zelené)
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RIGEES e Procesy

N Eberatorny model riadeny.cez PLC Simatic 57-300
BAlematicke oviadanie zariadenia modelu

SpIediamy naliozpoznanie typu suaastky a volbu
felelfzles)] strategie

A dlace strategie:
odat dielce na spracovanie v poradi, v akom

—

o prlchadza]u na vstupe,
=2 i*'-':_.:- = usporaduvat’ dielce striedavo podla typu s docasnym

i, =

odkladanim nadbytocnych dielcov na dopravniky D2
a D3,

— posielat’ na spracovanie len dielce jedného typu,
druhy typ (nepodarky) odkladat’ na dopravnik D2,

— suciastky usporaduvat’ v poradi definovanom
uzivatel'om
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2 rlof' leni na studium a precv1covan|e metod! riadenia
NEEIEStRYERrSYStEmoV a VizialiZacier technologickyeh
IIOCESOV
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J 7.:;' el VyUzitie v predmete Modelovanie a riadenie
obnych systemov

e e Y

& Ciel’ priblizit" sStudentom technickych smerov na realnom
procese rozne postupy suvisiace s planovanim a
riadenim vyroby a moznosti vyuzitia simulacie v procese
planovania vyroby a riadenia
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> pru Zisstidentomproblematiku zostaveyania -
QUSSR ativaeho planu wiroby na zaklade prichadzajucich
opjednavok a vplyv kvality planu na fungovanie
vyrwrr ONPHOGESUa ke NNZARSHWYUZItiBISimulacie
v, ror O PrOCESE

”edl Zacia:

o ednavky Sa Vytvaraju v MS Excel, pricom velkost’
) edﬂaéllky, pozadovany termin dodavky a typ vyrobku
= '_—«-nu Aahedne

_f- “Tieto udaje sa bilancuju a nacitavaju do WITNESSu, kde

== prebieha simulacia, vysledkom ktorej je urcenie poradla

Spracovania dielcov a casovych okamihov ich vstupu do
systemu.

e Sucasne sa urcuju aj predpokladané casy dokoncenia
jednotlivych dielcov aj celych zakaziek a vypocitavaju sa
odchylky skutocnych terminov dokoncenia oproti
pozadovanym.




Ukazkar objednavky:pre WITNESS

a Vysledky: simulaciens =

Mot Okraje Orientacia Velkost Oblast Zlomy Pozadie lacit Usporiadat
vw @Efekt}r' vJ - - tlafev - ¥ :—l‘lgfjpmy {E Mierka: 100% : F Tlaflf F Tlarflf K -
Motivy Mastavenie strany || Podla velkosti papiera = MozZnosti harka ] |
L12 + Q3 | &
A B_| e | D E F G H I J K | L B
3 Objednavky: Bilancia objednavok:
4 1
5 ||Pocet objednavok: 10 striebornych 10 A
3] Vysledok simuldcie: zelenych 17 i
. |poiadovany tas " = e - : —
¢.obj. i potet stav  cas dokoncéenia rozdiel splnené celko otet 27
7 g dokontenia i . ity
8 1 150 strieborne 2 vyrobene 146.19 -3.81 ano
3| 2 200 zelene 10 vyrobené 454.547 254.95 nie
0] 3 225 strieborne 2 vyrobené 519.316 294.32 nie
11| 4 810 zelene 2 vyrobene 579.321 -230.68 ano
12| 5 1075 strieborne 1 vyrobené 612.051 -462.95 ano I .I
13/] 6 1350 strieborne 1 vyrobené 643.69 -706.31 ano
141 7 1375 zelene 3 vyrobené 734.243 -640.76 ]
15/] 8 1410 strieborne 3 vyrobené 830.251 -579.75
16| 9 1650 zelene 2 vyrobené 890.256 -759.74 ]
17 10 1700 strieborne 1 vyrobene 922.986 -777.01
7 . e e
4 4-+ #| st | objednavky - output . Hiroki - ¥1 [

Pripraveny



Ukazkarexporutvysledkov. z WITNESSu do MSExcel
Dy dielcov do procesul a monitorovamie

priebehul Vyroby

Vypotany cas vstupu Monitorevanie priebehu vyroby - simulacia Monitorovania priebehu wyroby - real-time proces
time typ celkowy polet: Ly pofet «typ|vwrobene za celkowy podet: typ podet - typ | time vlokenia | time/ vstupu
2,5 strieborna 1 striebama 1 1160 1 strieborma 1 1.0 118,68
5.0 strighoma 2 strieborma 2 146.0 2 strieborna 2 2.8 1472
7.5 zelena 3 2elena 1 1760 3 zelema 1 51 178,55
10,0 zelena 4 zelena 2 206,0 4 zelena 2 7.3 206,9
12,5 zelena 5 elena 3 2360 5 elemna 3 9.8 37,2
21,3 striebarna 6 strieboma 3 266,0 ] strieborna 3 19,0 267,5
52,8 striebomma 7 strieborma 4 296,0 7 strieborna 4 49,8 29,1
32,8 zelena 3 zelena 4q 3260 8 zelema 4 81,0 326,7
1128 zelena g zelena 5 356,0 9 zelema 5 110.5 356,49
142,38 striebama 10 striebama 5 3386,0 10 strieborna 5 1405 333,1
1728 strisboma 11 strieborma 6 416,0 11 striebornma 6 1709 417.5
2,5 zelena 12 zelena ] 446,0 1z zelena [ 199,59 446,9
32,8 zelena 13 zalena 7 476,0 13 zelema 7 230,65 477.7
2628 zelena 14 zelena 2 506,0 14 zalena 8 260,0 506,5
292,58 striebarma 15 striehoma 7 536.0 15 striehorna 7 2910 5371
3228 strisboma 16 strieboma ] 5660 16 strieborma i 319.8 5672
3528 strisborna i7 strieborma g 5960 17 strieborna 9 3499 5574
3828 zelena 18 zalena g G260 1z zelema 9 380,5 G268
412,58 zelena 19 zelena 13 6721 15 zelena 13 410,0 G673,0
4428 strieborma 20 strieboma 14 7037 20 strieborna 14 440.4 704,23
486,7 zelena i | zelena 15 7342 b | zelena 15 4842 735,0
517.8 striebhoma X2 strieboma 7 F68,1 22 striehorma 7 517.9 69,0
54488 strieborma 3 strieboma ] F98.6 23 strieborma i 544.5 55,1
579,19 strieborma 24 strieboma 4 &30,3 24 strieborna 5 5780 f31.9
6110 zelena %5 zelena 14 258.6 25 zelema 16 GO&.G 459,58
642,1 zelena i zelena 17 &90,3 26 zelena 17 B36, 7 51,7
673,2 striebhoma ) striehoma 10 59230 27 strieborma 10 6710 924,23
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SAYIElyZa | abor. procesu
SRRONEbrkeial modelu vo WITNESSe
J Or:E anizacia vstupov, vystupov a pomocnych prepoctov v
= MS Excel
.Vyhodnocovanle rozdielov medzi pozadovanymi a
= naplanovanimi terminmi dokoncenia zakaziek
' Testovanie vysledkou simulacie:

Realizacia vypocitaného planu v realnom procese

=




