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* Vyroba naraznikov pre Volkswagen,

* Relativnhe jednoduchy system
pripominajuci linku,

* O pracovisk,

* retazovy dopravnik,

* Siroky vyrobny sortiment.




* stroj (machine) — zasobnik (buffer),
* stroj (machine) — dopravnik (coveyor),
* stroj (machine) — cesta (track)
— vozik (vehicle),
* PF siete (PF nets).




» [ahka kontrola pocCtu naraznikov v systéme

— nocet naraznikov je limitovany poctom
prepravnych prostriedkov (nosicov),

 uzatvoreny cyklus vyrobneho systemu
najlepsie vystihuje PF siet,

* [ahke riadenie vstupov.




 vstupujuce narazniky

— |dentifikacia naraznika,

— pocet kusov v objednavke (denna vzorka),
e Casy operacii

— casy naviazané na typ naraznika,

— nacitanie z .xls suboru,

* konstantne Casy prepravy medzi
pracoviskami.
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 vstup podla vlastného rozdelenia,
« fiktivne pracovisko vstupu,
 rozlisovanie typu naraznika v PF sieti,

 priradenie Casu operacie podla typu
naraznika.




« zatazovanie systemu,
 vplyv velkosti objednavok
 sledované hodnoty

— priebezny cas,

— pocet vyrabanych kusov

— vytazenost pracovisk
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* relativne vysoka presnost modelu,

* nepriaznivy vplyv stochastického vstupu
na planovanie vyroby,




Dakujeme za pozornost’




